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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY
Bu uygunluk beyani yalnizca imalatcinin sorumlulugu altinda dizenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatci / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. N0.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE
Marka-Model / Brand- Model PoWerPlus CUT 40 PFC MV

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmis AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC
Uyumlastinlmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iliskili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN IEC 60974-1:2018-A1:2019
EN IEC 60974-10:2021

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine tzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecgersiz olur.

The equipment is in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatci Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:
Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O @



Dikkat!

Degerli Misterimiz,

Satin aldiginiz Granidn bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.

Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

X

X

Makinenizi kullanmadan énce kullanma kilavuzunu okuyunuz.

Makine “Garanti Belgesi’’ ni mutlaka onaylatiniz.

Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

Servis ihtiyaciniz oldugunda; once kullanma kilavuzunda bulunan ‘Muhtemel Problemler ve
Cozimleri” bolimine (Sayfa 8) bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en
yakin GEDIK KAYNAK yetkili teknik servisine (Sayfa 11) ya da GEDIK KAYNAK merkez servise (Sayfa 13)

basvurunuz.

Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim, tamir ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

GeKaMac' triinleri tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TIiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik - istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr

E-mail: gedik@gedik.com.tr
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2. GIRiS

Bizim Grlinlerimizden birini satin aldiginiz igin tesekkir ederiz. Makine parkindan en iyi verimi alabilmek igin
pargalarin servisinin yapildigindan emin olun ve kullanim kilavuzundaki isaretlenen talimatlar ve glivenlik
sartlarini dikkatlice okuyunuz. Tamir gerektiginde, musteriler ile ilgilenmek igin bakim bdolimine
yonlendirileceksiniz, Urlin bizim servis atélyemize tasinir ve uygun olan pargalar egitimli personelimizle
degistirilir. Bizim bUtin makine ve sistemlerimiz surekli olarak gelistirilir. Biz dogru kurulum igin gerekli
pargalari bulundurunuz.

3. ACIKLAMA

Gugla, verimli, kullanimi kolay, PoWer Plus+CUT40 PFC MV plazma kesme makinesi bulabileceginiz en yenilikgi
manuel metal kesme ¢6zliml sunan makinedir.

Kesilecek metal malzeme tipine ve kalinlina bagl olarak en ideal parametrelerle yiiksek standartta kesim islemi
vaad etmektedir. En yeni IGBT temelli inverter teknolojisi ile tretilmis tasinabilir 3 fazli bu makine ile arag
govdesi, metal yapilar, tamir bakim isleri kolaylikla gerceklestiriimektedir.

Temel teknik 6zelliklerini su sekilde belirtebiliriz.

OZELLIKLER
X  Yenilik¢i tasarim.
Hafifletilmis, kolay tasinabilir.
Metalik ana gévdede darbe dayanikl plastik 6n panel.
Kazara olusabilecek yanmalara karsi korumali.
Saseye tutturulmus saglam tutamak
Miikemmel kesme kalitesi igin parametre kontrol sistemi.
Kesim akiminin devamli regllasyonu ile temiz kesim goriintlsi elde etme.
3 faz enerji girisi
Baslangi¢ hava akisi test butonu
Yuksek frekans pilot ark baslangicl plazma torcu kullanimi
Asiri yiklemeye karsi termostatik koruma.
%15 oraninda sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeden sabit parametreler ile ¢alisma. ,
IP 23 koruma sinifi.
Enerji sarfiyat disuktar.

XXX XX

4. CALISMA PRENSIBI

PoWer Plus+CUT 40 PFC MV plasma kesme makinesinin ¢alisma prensibi figlir 1’de gosterilmistir.
Tek faz (120-230V) 50-60 Hz AC Gerilim dogrultucu ile dogrultulur.

icinde IGBT bulunan inverter devresiyle sebeke frekansi orta frekansa cevrilir. (20 kHz)

Sonra inverter trafoyla (Medium Frequency Transformer) voltaj disirilir.

Orta frekans AC Voltaj, dogrultucularla (Fast Recovery Diode) DC’ye cevrilir.

Cikista sok bobin ile akim daha ideal DC forma yaklastirilir.

Devrede akim geribildirim kontrollyle akim siireki ayarlanir.
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4. CALISMA PRENSIBI (Devami)

1Faz (120-230 V) 50-60 Hz Dc
; Dogrultucu g Inverter AC: Inverter Trafo AC:-_ g;;z::r DC; Hall Sensdr E....

Alm geribildirimli -

kontrol
Figur 1
5. TEKNIK VERILER TABLOSU
Model CUT 40 PFC MV

Parametreler
Anma Giris Voltaji (V) 1~110+£10% 1~230+£10%
Frekans (HZ) 50/60
Anma Girig Akimi (A) 34.5 2286
Anma Girig Glcu (KW) 3.8 4.9
Kesme Akimi (A) 20~30 20~40
Yiksuz Voltaj (V) 210
Gevrim Orani 35% 30A 50% 40A

60% 22A 60% 3BA
(40°C 10 Dakika) 100%  20A 100% 30A
Karbon Celigi icin < <5
Kesme Kalinhgr (mm)
Karbon Celigi <15 =20
Paslanmaz Celik <15 =20
Aliminyum <12 <16
Bakir =8 =12
Olgiiler (mm) 510*146*278
Koruma Sinifi IP21S
Cevrim Kapatma JD03-A1 30A
Net Agirlik (Kg) 8
Sogutma Metodu AF

UYARI: Sehir sebeke sisteminin sagladigi aralikta bu cihaz, EN/IEC 61000-3-12 standartlarinin
sagladigi sistemin vaat e i azami 6z direng zmax 0,107 e esit veya daha azdir. Gerek duyuldugunda
dag m agioperatoriine danismak kurucunun veya kullanicinin sorumlulugudur. Bu cihaz sadece
enerji kaynagina baglandiginda zmax 0,107 araliginda enerji 6zdirencini saglar.
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6. PoWer Plus+CUT 40 PFC MV MAKINESININ OZELLIKLERI

X IGBT temelli ve dijital kontrolll teknoloji sunar.

EMI filtresi

Yiksek frekanssiz baglama imkani

Malzemeye gbre otomatik hiz ayari

Basing, yiksek sicaklik, asiri akim gibi alarm fonksiyonlari ve gesitli otomatik korumalar mevcuttur.
Geride atesleme

Sebeke dalgalanmalarina karsi dayanikli tasarim

Pilot ark kontrolci sayesinde yliksek hizda ve kapasitede kesim imkani

XXX XX

7. ELEKTRIK SEBEKESINE BAGLANTI

Kaynak makinesini giic kaynagina baglamadan once, sebeke degerlerinin makine etiketine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz, kaynak makinesinin kapali ‘O’ pozisyonunda olmasina dikkat ediniz.
Makinenin kendi fisini glic kaynagina baglamak igin kullaniniz. Eger fisi degistirecekseniz asagidaki yontemi
uygulayiniz:
X  Makineyi glic kaynagina baglamak icin 3 adet iletken faz kablosuna ihtiyag vardir.
X  Dérdiinciisii ise SARI YESIL renkte olup, topraklama baglantisi igin kullanihir.
Topraklama terminali mutlaka topraklama kablosu SARI YESIL ile gii¢ kaynagina baglanmalidir.
Not: Kullanilan uzatma kablolarin caplari makine ile birlikte gelen gi¢ kaynag kablosunun caplarindan
kesinlikle daha kuglik olmamalidir.
X S sinifini kullanmak demek, makine artan elektrosok sartlarinda kullanilabilir anlamina gelir.
X  Sebeke voltaji kritik seviyeyi astiginda makine korumasi devreye girer, alarm isigi yanar ayni zamanda
cikis akimi kesilir.
X  Makine, sebeke voltaji kritik seviyesinin slrekli altinda veya listiinde ¢alisirsa makinenin kullanim
Omru azalacaktir.
Bunun icin asagidaki yazilanlari uygulayabilirsiniz.

X Besleme voltajini degistirebilirsiniz.
X  Makinenin girisinde voltaj regilatori kullanabilirsiniz.

8. KURULUM-MONTAJ

Guvenli kullanimi saglamak icin kurulma islemi dikkatli bir sekilde yapilmaldir. Bu kullanim kilavuzundaki
Ureticinin talimatlarina kullanici kurulum ve kullanim sirasinda uymakla sorumludur. Sistemi kurmadan 6nce
kullanici, calisma sahasindaki muhtemel elektromanyetik problemleri dikkate almahdir.
Ayrica kurulumu asagidakilere yakin yapmaktan kaginmanizi tavsiye ederiz:

X Telefon, sinyal ve kontrol kablolari

X  Radyo televizyon verici ve alicilari

X Bilgisayar ve kontrol 6l¢l aletleri

K  Glvenlik ve koruma aletleri.
Kalp pili veya isitme cihazi kullanan kisiler makineyle calismadan 6nce doktora danismalari gerekmektedir.
Cevre sartlari IP 23 S standartlarinin ( IEC 60529 baskisi ) koruma seviyesine uyumlu olmalidir. Bu sistem
giiclendirilmis hava akimi ile sogutulmaktadir. Bu makine IP 23S koruma diizeyine uyumlu olarak insa
edilmistir. Bu da demektir ki:

X 12 mm'lik cap araligi ile yabanci kati cisimlerin makine igine girisi engellenmistir.

X 60 derecelik agi orani ile makinenin ytzeyi su puskiirtmelerine karsi korunaklidir.

X  Suyun sebep olacagi zararli etkilere karsi kaynak makinesin hareketli parcalari hareket halinde test

edilmistir.
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9. ON VE ARKA PANEL

1. Kesme Torcu Baglantisi
2. Pozitif Cikis Kablosu

3. Barometre

4. On/Off Anahtari

5. Glg Kablosu

6. Fan

SET

220V == 40A
110V === 30A

1. Kesme Akim Ayari

2. Gig indikatoéri

3. Alarm indikatéri

4. Torg Alarm indikatéri
5. DC indikatérii

6. RUN/SET Dugmesi
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10. KESME HAZIRLIGI

1) Enerji kablosunu prize tam oturdugundan emin olunuz.
2) Hava hortumunu hava kaynagina takiniz. Topraklama kablosunu da malzemeye.
3) Agma kapama anahtarini aginiz gii¢ ledi yanacaktir.
4) RUN/SET tusunu SET pozisyonuna aliniz sonra hava basincini 3,5-6 bar’a ayarlayiniz.
5) RUN/SET tusunu RUN pozisyonuna aliniz, hava akimi sona erdikten sonra akimi ayarlayiniz.
UYARILAR:
X Kesme esnasinda alarm ledi yanarsa torcun tetigini birakip ledin sénmesini bekleyiniz.
Sondikten sonra devam edebilirsiniz.
X  Uzun kullanimdan sonra nozul ve tor¢ ucunda oksidasyon meydana gelebilir. Tor¢ ucu ve

nozulu degistiriniz.
X  Torg tetigi basiliyken torg tizerindeki pargalari hareket ettirmek sakincalidir!

11. BAKIM ONARIM

Dikkat: Makine icinde herhangi bir bakim yapmadan 6nce sistemin enerji baglantisini kesiniz.

Orijinal yedek parcalar 6zellikle bu cihaz igin tasarlanmistir. Orijinal olmayan yedek pargalar da makinenin
veriminde dalgalanma veya glivenlik seviyesinde disme ongorilir. Orijinal olmayan yedek pargalarin
kullanimindan dolayi sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Bu sistemler tamamen sabittir ve su sekilde ilerler:

. Basingli hava kullanarak periyodik olarak biriken toz ve pisligin temizlenmesi, elektrikli pargalarin
bozulmasindan kaginmak icin tavsiye edilir. Dogrudan dogruya hava tabancasini elektrikli pargalarin Gzerine
tutmayiniz

. Asiri 1sinmaya sebep olabilecek, yipranan kablolar veya gevseyen baglantilari ayirt etmek igin
dénemsel bakimlari yapiniz.

12. DEPOLAMA VE TASIMA

X  Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem oranina sahip kapali odalarda
depolanmalidir.

X  Odada yakicl, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.
X  Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

K Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara karsi korunacak sekilde
ambalajlanmalidir.

GeKaMac® PoWer Plus Cut 40 PFC MV Kullanim Klavuzu




13. MUHTEMEL PROBLEMLER VE COZUMLERI

Problem

Muhtemel Coziimler

Glc anahtari agik ancak yesil LED
yanmiyor

Enerji kablosu baglantilarini kontrol ediniz. Fis i¢ baglantilarini ve priz
i¢ baglantilarini kontrol ediniz.

Torg butonu basili iken hava
akisinda azlik

Kontrol karti arizali olabilir- Degistirilmeli
Selenoid valf arizali olabilir- Degistirilmeli

Tetige basiimasina ragmen pilot ark
baglamiyor.

Kontrol karti arizali olabilir- Degistirilmeli

Torg yuvasina tam baglanmamis olabili - Sokip yeniden takiniz
Torg ug ekipmanlari asiri isinmis olabilir — Degistirilmeli

Torg tetik butonu arizali olabilir. — Degistirilmeli.

Kesim esnasinda ark duruyor

Sase baglanti eksikligi. Sase kablosu ve baglantilari kontrol edilmeli.

Makine agildiginda gii¢ ledi yaniyor
ama fan ve hava kontrol valfi
calismiyor.

Fazin biri eksik geliyor olabilir.

Makine birkag dak. calistikdan sonra
alarm ledi yandi.

Fanin hava akisi saglanamiyordur.
Makine asiri 1sinmis olabilir.
Giris voltaji normal seviyenin Ustiinde olabilir.

Torg tetigine basildiginda ateslenme
olmuyor.

Makinenin RUN modunda oldugundan emin olunuz.
Torg pargalarini kontrol ediniz.
Gaz basincini kontrol ediniz.

Yetersiz ark olusuyor.

Gaz dagiticisi takili oldugundan emin olunuz.
Torg ug pargalari asiri isinmis olabilir yenisiyle degistiriniz.

Ark birden kesildi ve tetige
basiimasina ragmen baslamad..

Makine asiri Isinmis olabilir, sogumasini saglayiniz.

Gaz akisi yok, giic ledi yaniyor, fan
calisiyor.

Gaz hortumu bagh degildir veya basing cok disiktir. Gaz
baglantilarini kontrol ediniz. Ayarlari hazirlamak icin gaz basincini
ayarlayniz.

Duslk kesme

Akim ayari yanhs yapilmistir. Ayarlari kontrol ediniz.

Torg kesiyor ama kesme kalitesi
yetersiz.

Akim kontrol ayari ¢ok diistiktlir akim ayarini artiriniz.

Torg, malzemenin Uzerinde ¢ok hizli hareket ettiginden kesme hizi
azahyordur.

Basing eksikligi olabilir. Hava basincini kontrol ediniz ve hava akisini
uygun pozisyona ayarlayiniz.
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14. UYARILAR

X Duman ve zararli gazlari, solunum vyapilan bdlgeden uzak tutunuz. Basinizi dumana maruz
birakmayiniz.

X  Fan yeteri kadar dumanlari uzaklastiramiyorsa aspiratér kullaniniz.

X Kesme isleminde kullandiginiz malzemeye gore ortaya ¢ikan gazlar farklihk gosterebilir.

X  Her zaman GBF (Givenlik Bilgi Formu) kartlarini okuyarak ¢alisiniz.

X  Duman ve zararh gazlari emici 6zel cihazlar kullaniniz.

X  Yanici ve patlayict maddelerin oldugu yerde cihazi kullanmayiniz.

X Plazma kesme islemi yiiksek voltajli enerji barindirir. Bu enerji kalici ve ciddi hasarlara sebep olabilir.

X  Elektrikli ve sicak malzemelere dokunmayiniz.

X  Kuru eldiven ve kiyafet kullaniniz. Kendinizi ¢alisma pargasi ve kesilmis pargalardan koruyunuz.

X  Makineye miidahaleden 6nce makineyi kapatiniz.

X Isinmis ve zarar gormis malzemeleri degistiriniz.

X  Calismadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.

X  Sicak parcalardan, kivilcim, kesme pargalari, capaklari yangin veya patlamaya neden olabilir.

X  Calisma alaninda tutusabilecek bir malzeme olmadigindan emin olunuz.

X igerisinde patlayici veya yanici madde bulunan bir malzemeyi kesmeyiniz.

X  Yangin tehlikesi olan yerlerde kesme yaparken muhakkak yangin tipi bulundurunuz.

X Sualth veya su masasi alliminyum parga kesimlerinde parganin altinda sikismis hidrojen gaz
tutusmaya, patlamaya neden olabilir.

X Plazma kesme islemi sagliga zararh olacak sekilde yiiksek ses igerebilir. Kulakhk veya kulak tikaci

kullanarak zarar tehlikesini minimuma indiriniz.

X Plazma kesme isleminde ortaya gikan plazma ark isinlari ultraviyole ve kizilétesi 1sin icerir bu da goze
ve deriye zarar verebilir. Bu zararli isinlardan korunmak icin kesme esnasinda kaynak maskesi veya
kaynak kasketi kullanilmalidir. Ayni zamanda yan bariyerli glivenlik gozliikleri kullaniimalidir.

X  Kesme esnasinda eldiven ve uygun elbise kullanimi 6nem arz etmektedir.

En ¢ok yasanan sikintilar glic kaynagina atfedilir. Gug kaynagi arizasi durumunda takip edilmesi gereken yol
soyledir:

1) Gug kaynagi voltaj degerini kontrol ediniz.
2) Glg kaynagi anahtarina enerji kablosunun dogru sekilde takildigini kontrol ediniz.
3) Glg sigortasinin yanmadigini veya gevsemedigini kontrol ediniz.
4) Ayrica asagidakilerin de kusurlu olup olmadigini kontrol ediniz:
X  Makineye enerji saglayan anahtar
X  Duvardaki priz
X Jeneratdr anahtar

NOT: Makinenin tamiri igin belirtilen teknik yeterlilikler gereklidir, ariza durumunda teknik servisimize
basvurmayi tavsiye ederiz.
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FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: [KITELLI 0.5.8. DEMIRCILER 5AN.5iT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL: 0{212)549 50 70 / CEP:{0{530) 783 67 97 EMRE AYAR

MAIL: info @froser.com.tr

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000027

ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADANO:20 IKITELLI/ASTANBUL

TEL: 0(212)549 57 91/ 0[533) 685 14 64 VEYS POLAT/ 0542} 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN

| MATL: tekbenkaynak@hot mall com

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000099

ADRES: [KITELLI OSE MAH SEFAKEY 3 BLOK 5K, SEFEKOY SAN. 3, BLOK NO:12 IKITELLI/ISTANBLUIL

TEL: 0{212)671 4853 / 0(530) 051 39 37 MUSTAFA CORUT

[WATL: mustafa_corut@hotmall.com

ISTANBUL AVRUPA

GELISIM KAYNAK TEKNIG] - 1220001402

ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ 5K, KAT:4 PERPATIC, MRKZ, B BLOK OKMEYDANI/ISTANBLIL

TEL; 0212 22120 34

[MATL:

ISTANBUL AVRUPA

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

ADRES: IKITELLI 0.5 B. AYKOSAN SANAY] SITES| CARS! BLOK 7. GIRIS ND:273 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL:0(212)671 01 16/ D[536) 369 53 78 NIVAZI OZLICAK

[MIATL: nyzozucak@gmail.com

ISTANBUL AVRUPA

ESRICKATNAK 1720008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLAJISTANBUL

TEL: 02165934846 / 05305931407 Dm Bey-0530918 79 26 Hatice Hn.
MAIL: Eskicl KAYNAK <eskicikaynak@gmall com:>

ISTANBUL ANADOLU

T - 1210000059

ADRES: MESCIT MAHALLES| DEMOK TESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBLUL

TEL: 0216 394 06 38

[MATL: Brizma Teknik Hirdavat =prizma@prizmanirdavat.com. i

ISTANBUL ANADOLU

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047

ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBLIL

TEL: 0216 330 14 00

[MAIL: Garsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

ISTANBUL ANADOLU

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

ADRES: HURRIVET MAH, 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIG] KDY ALTINOVA/YALOVA

TEL: 7278

|MATL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhi rdavati@gmail.coms

YALOVA

CAGRI KAYNAK - 1220007331

ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA

)
=]

TEL: 0507 905 1595

[MAlL: hagim cagn <cagrikaynak? 7 @gmail.com>

YALOVA

[ - 1210000049

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K.NO:2

-
o

TEL: 02244432374

[MATL kaynak merkezi satig <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

BURSA

- 1210000016

ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZ NO:5/K...

TEL: 0224 251 14 B9

[MATL: Elkaysan <info@elkaysan.com=

BURSA

TEKNIK KAYNAK

ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NC:220 Cig KAPI NO:3

-
w

TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN

[MIATL: Teknikkaynak LO@ gmail.com

BALIKESIR

MERIC HIRDAVAT

ADRES: Yesiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 -17 Erenler { SAKARYA

MAIL: satis@hirdavatburda.com
't CE ]

SAKARYA

ADRES: SAN_MAH.FIRAT.SOK. NO:14/3 KORFEZ SAN_SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI

TEL: 0262335 3593-0532567 0649  FAX:0262 3353593

KOCAELI

|MATCertuncmakina@hotmall.cam
WTEKU.I. MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT, E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

TEL: 0222 22803 43 - 532 204 16 66 ENDER \'E“ISI(UL FAX:0222 228 03 43

|MATL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR, KUTAHYA,BILECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH, KUNT SOK.NO:2/(A

TEL: 02762040020

™AL Yusuforturk03d@gmail .com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

TEL: 02462189196 -FAX:024222794 10

ISPARTA,BURDUR

| MATLzarit_kaynak@hatmail.com
YILDIZ TEXNIK MAKINA
ADRES: SUMER MAH_ 27, SOK_ ND:38/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

{MATL: yil Kina@hotmail.com

DENIzLI




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1,SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:239 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com
m‘i‘rl‘“‘ﬂm‘fg"m E 053335522 11 FAN 05332333752

20 DENizL
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
|MAIL: deltakay-mak@outiook.com
AYHAN TEKNIK
21 |ADRES: SIMER MAHALLES] 3. SANAY! SITES| 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI DENIZLI
TEL: 0258251 7816 0535 281 6050
ATL: ayt knikservis@hotmail .com
SERENJMAKINE
22| ADRES: Egemenlik mah.KEMALPASACAD.153. 50K NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT iZMiR
TEL: 02324363678 -0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
L engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 | ADRES: Rafet Pasa Mah, 5176 5ok, No: 9/a Bornova/iZMiR iZMiR
TEL: ADEM BULUT : 05335082092 - BEKIRSERBEST = 0530 992 54 85
|MATL: iztekdaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
24 |ADRES: 1. SAN, SITES| 2824 SOK. NO-27/8 CARFI I MERKEZI.. Kanak/IZMIR iZMIR
TEL: 02324334494 G5M:0541 253 53 50 Yusuf CELIK
[MATL tarc_35 il.com
o | ADRES: MRK 4155 50K NO:39/A KONAK/IZMIR IZMiR
TEL: 0(232)2544973
satapkaynal otmall.com
AYAZ TEKNIK
e | ADRES:ATATORK SAMAYIT SITES] 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK ND:61 TORBALL/IZMIR .
TEL: 0{554) 335 06 75 Eyvas AVCI
[MATL: ayarteknikmakina@gmall.com
KAYNAK
77 |ADRES: EMIN IS HANI 1203 SK.NO:E/C.. iZMIR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com=
|MATL: 0237 459 44 32
i
. | ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31,7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
[MATLinfo@ i net
5 | ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK, NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96
{MATL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
30 |APRES: IVEDIK ORG.SAN,1438,50K.NC:24 OSTIM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
[MATL:keyvanteknik@hotmail.com
BiLiM ELEKTRIK
a3 ADHIES: 1.5C|K.ARM;AGAN PASAI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
Ia% é él imel eEt rli.gﬁ@gmaﬂ'.cnm
1D, STI.
32 | ADRES: TURGUT OZAL MiAH. 1953 CAD. NO-22/D ASTOR i§ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL: 312 354 0206
[MATL:
DESTEK KAYNAK
33 | ADRES: OSTIM DSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL: 0312 354 8181
[MATL:
CAG TEKNIK MAKINA
ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE
3476l 0532 795 8035 MGLY
[MmAIL ikmakina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI GZTAS TIBBI
3 [ ADRES: SANAYI MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
WAL yenlozta@gmanl.com
—'_W
2 | ADRES: SEYRANTEPE MAH, SANAY] SITES| 26 SK. 07O SANAYI SITES| ND:S |¢ KAPI NO:6 TUSBA/NVAN VAN
s ebincmakina@hotmail.com
; T6581434 ADEM BEY : U542 697 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 |ADRES: YESILOBA MAH, 46023 SOKAK NO:11/ASEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:03224289222 HATAY
[WAIL: servis@omser.com.tr_murat@omser.com.tr QSMANIYE
MAKSAN BOBINAI
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR
38 MAN
TEL:  04122376847-05337775704  FAX:04122383169 DIVARBAKREAT Mz
: maksanbobinaj@hotmail com
E
1 | ADRES: F.CAKMAK MAH. HUDAI CADDES| 10563. 50K NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




KOC MAKINE

oo | ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 IC KAP| NO:1 SELCUKLL/KONYA

TEL: 0(282)99917 !'-I. / 0[534)516 3443 “Arda AZGULER"

MAIL com

KONYA
TEL: SADRETTIN KOC : 0(332) 23347 72
|MAIL: kocmakine@hotmall.com
OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ
ADRES : FEVZI CAKMAK MAH.10642.5K, NO-73 D:1
£ TEL : 05306484545 KONYA
[MAIL: info@oflazkaynak.com
ADRES : HAMIDIYE MAH. 737, SOK. ABLOK NC:32
42 MAN
TEL : 0554} 847 90 66 KARA
MAIL: ({553] B27 50 66
CALIKOGLU BOBINAI URUNLER]
ADRES: SANAY] MAHALLEST 60031 NOLU CAD MO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTER
= TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta GAZIANTER
[MATL: calikoglubobina) @hotmal.com
a4 |ADRES: YENI MAH. YURTSEVER CAD. ND:52 KAPI NO:52 SAMSUN
TEL: 036222812 14/0535 766 77 38
caliskanbobinaj otmail.com
ac PADRES: MIMARSINAN MAH. CORLIM SAN, SITESI, 15. CAD NO:5 € CORUM
TEL: 0364 234 68 B4
|MAIL: emekbobinaj@hotmail, com
TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ TRABZON
a6 ADRES: SANAYI MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON RIZE
TEL: davut.kol@hatmail.com ARTVIN
|MAIL: 026232552 26 -0543 763 1950 FAX: w
SAHIN BOBINAI VE MAKINE
a7 ADRES: Istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE GANAKKALE
TEL: 02863161171-05326768193
[WIATE:
an | ADRES: Sznayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elang ELAZIE
TEL: 04242242437 0532684 0423 FAX:
IL: cahitcaklr, gmatl.com
ADS METAL MAKINA
a0 | ADRES: Cavugoplu Mah, Hancilar Sk. No:6 Yesl lyurt/Malatya MALATYA
TEL: 0{422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64
[maf:
TOLGA MAKINE
ADRES: 1.Lalapags Mahallesi Cennet Gesme Sokak Yagam Apt. No:B/E Yakutiye ERZURLIM
ch TEL: 0442 23563 64 CEP: 0538 57863 64 ERzURYM
[MATL: tolgamakine@hotmail.com
51 ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No. 57 melikgazi Kayseri KAYSERI
TEL: 05376311675 TEL:D3523115675
| MAIL:hayati_adi com
52 ADRES: Cumhuriyet i Sanayi Sited 680. Sokak No:91 hMuratpasa /ANTALYA ANTALYA
TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876
{malL: Info@fazmakina.com.t
Ustln BOBINAI
5 ADRES: Orhangazl Mah, Elbistan San, Sit. 15. Blok Elblstan, Kahramanmarag R A
TEL: 0344413 6493 T
[MmaiL:
ELECTRO-CENTER
54 ADRES: Bahseﬁevle! mah. Trabzon cad, Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiws'lu = K.MARAS -
TEL: 034423600 96— 0532 :-sz 2230 FAX:0344 2360145 ¥,
MAIL: elect, com
= | ADRES: inan Mahalles Biilent Ecevit Bulvan No:210-212 Corlu/TEKIRDAG TEKIRDAG







S.008RM.662-TR  POWER PLUS CUT 40

No Item code SAP KODU Description Unit | QTY
1 (8.253RM.001 6064200068 Handle pcs | 1.00
2 |8.301RM.662 * Shell pcs (1.00
3 |8.036RM.662 * chassis pcs | 1.00
4 18.304RM.004 * Fan cover pcs | 1.00
5 |7.253.465 Oil water separator pCs [1.00
6 |7.155.021 * External forced cablefixing clip | PCS [1.00
7 [7.232.739 6064100406 switch (red) pCs |1.00
8 18.462.635 * Oil water separator PCs | 1.00
9 |7.682.202 * Machine foot PCS |4.00
10 17.720.053-A 6064100407 Fan pcs |1.00
117.253.062-A * solenoid valve pCs [1.00
12 (8.123RM.911 6064100408 Air valveinstallation plate pcCs [1.00
13 |L.185RM.630-B 6064100409 main transformer pcs [1.00
14 |1S.200RM.662-TR * CUT 40 PFCIGBT BLOCK pCS | 1.00
15 [W.496RM.230 6064000116 CUT40PFC front PCBA pCs |1.00
16 |8.069RM.951-A * front panel pcs | 1.00
17 17.667.021 6064100430 Central socket pcs | 1.00
18 [7.152.313-A 6064200055 Euro Quick connector pcs | 1.00
1917.458.430 * knob pcs | 1.00
20 |7.557.031-A 6064200375 Waterproof cap pcs | 1.00
21 |8.306RM.662 * Panel mounting plate pCs | 1.00
22 17.503.519-A 6064100117 Hexagonal isolation column pCs |4.00
23 (W.496RM.124-G 6064000373 CUT40/40DV/PFC control PCBA | PCS |1.00




17. GARANTI SARTLARI

i. Garanti slresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen sire garanti slresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir slresi en fazla 20 is glinidir. Bu slre, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baglar.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir licret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siresi icinde kalmak kaydi ile iki yil igerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya g¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin
diizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin miimkin bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, {cretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak cikabilecek sorunlar igin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tiiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Miidiirliigii’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran irettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki tirGinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.'ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atdlyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri gostermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir slireyi garanti kapsaminda sayar.

vi.GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki triinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar ylziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda galistirilmasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin garantisi gegersiz olacaktr.

GeKaMac® PoWer Plus Cut 40 PFC MV Kullanim Klavuzu
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GeKaMac

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

Makinenin Markasi ettt eee e et et ehe e ettt be e n et beneaene
Makine Modeli ettt bbb ettt st
Makine Bandrol ve Seri NO .o
TUKETICi BILGILERI

Firma Bilgileri L ettt e te st et aer e e e e ens
Yetkili Adi-Soyadi L ettt e et eteete st st e e s beaaerenreas
Telefon L et ettt be e st ettt et
Makinenin BuluNdUgU Adres : .....ceceieieeiene e e
Makinenin Bulundugu il et 1CE vrvrrerrerrerrerrerens
Mail Adresi et e e @
imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi et e e e e e
Kurulumu Yapan Ad-Soyadi e e
Kurulum Tarihi LT Sy SRR
Garanti Baslangig Tarihi © eete et ae e e e et e eesre et aenes
Garanti Bitis Tarihi L et ete e eteer et et et et e e re et s

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce,
her iki kopya Uizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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GeKaMac

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

Makinenin Markasi ettt eee e et et ehe e ettt be e n et beneaene
Makine Modeli ettt bbb ettt st
Makine Bandrol ve Seri NO .o
TUKETICi BILGILERI

Firma Bilgileri L ettt e te st et aer e e e e ens
Yetkili Adi-Soyadi L et e — e a et et eteete st st s berteraerenrens
Telefon L et ettt e be ettt ee e
Makinenin BuluNdUU AdIres : .....eceieeieeieseseeceeevse e et
Makinenin Bulundugu il ettt 1CE vrvrverrerreirerreren
Mail Adresi et @i
imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi L e e e e e e
Kurulumu Yapan Ad-Soyadi @ e e
Kurulum Tarihi Do R R
Garanti Baslangig Tarihi L et et e et et eteeteete st st nnbeaaeraerens
Garanti Bitis Tarihi L e ee e et er et et e et et e e re et eee

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce,
her iki kopya Uizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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URETICI

Uretici: Shanghai HI-ZONE Welding Equipment Manufacture Co.,Ltd.

Uretici Adresi: A-2nd Floor, N0.99-3, Shenmei Road, Zhoupu, Pudong, Shanghai 201318
Cin

iletisim Bilgileri: T: +86 21 31295500 | F: +86 21 51919711

ITHALATCI
ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.
ithalat¢i Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul

Tlrkiye
iletisim Bilgileri: +90 216 3785000

GeKaMac® PoWer Plus Cut 40 PFC MV Kullanim Klavuzu
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s GeKaMac

[wlz#‘[m] Gedik Kaynak Ankara Caddesi
2k No: 306 Seyhli 34906 Pendik, Istanbul / Tiirkiye
T+80216 378 50 00 F +80 216 378 20 44

gedk@gedik.comtr
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